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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ 

1.1 Цель и задачи программы 

 

 Цель реализации программы: 

- усвоение теоретических знаний в области монтажа и ремонта 

промышленного оборудования, приобретение умений использовать эти 

знания в профессиональной деятельности и формирование необходимых 

компетенций. 

 

Задачи программы: 

- усвоение основных понятий в области монтажных и ремонтных работ;  

- изучение оборудования, оснастки и инструментов, применяемых при 

монтаже и ремонте оборудования. 

 

1.2 Характеристика нового вида профессиональной деятельности 

 

Программа направлена на углубленное изучение теории и овладение 

практическими умениями и навыками по актуальным проблемам и 

практическим вопросам организации и проведение монтажа и ремонта 

промышленного оборудования, профессиональных компетенций слушателей, 

в том числе, таких как: 

  

Компетенции 

индекс описание 

ДПК-1 - осуществлять организационно-производственные работы для 

подготовки сборки и монтажа промышленного 

(технологического) оборудования 

 

Слушатели образовательной программы «Монтаж и пусконаладочные 

работы технологического оборудования» готовятся к следующим видам 

профессиональной деятельности: 

- осуществлять монтаж промышленного оборудования и 

пусконаладочные работы; 

1.3 Требования к результатам освоения программы 

Слушатель, освоивший программу повышения квалификации, будет 

обладать профессиональными компетенциями, включающими в себя 

способность: 

 

Результаты обучения 

индекс содержание 
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РО-1 Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы: 

знать: 

- основные правила построения чертежей и схем, требования к разработке и оформлению 

конструкторской и технологической документации; 

- основные законы электротехники; 

- физические, технические и промышленные основы электроники; 

- типовые узлы и устройства электронной техники; 

- виды, свойства, область применения конструкционных и вспомогательных материалов; 

- методы измерения параметров и свойств материалов; 

- виды движений и преобразующие движения механизмы; 

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные 

обозначения на схемах; 

- кинематику механизмов, соединения деталей машин; 

- виды износа и деформаций деталей и узлов; 

- методику расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных 

видах деформации; 

- методику расчета на сжатие, срез и смятие; 

- трение, его виды, роль трения в технике; 

- назначение и классификацию подшипников; 

- характер соединения основных сборочных единиц и деталей; 

- основные типы смазочных устройств; 

- типы, назначение, устройство редукторов; 

- устройство и назначение инструментов и контрольно-измерительных приборов, 

используемых при техническом обслуживании и ремонте оборудования; 

- основные понятия метрологии, сертификации и стандартизации; 

- систему допусков и посадок; 

- основы организации производственного и технологического процессов отрасли; 

- виды, устройство и назначение технологического оборудования отрасли; 

- устройство и конструктивные особенности элементов промышленного оборудования, 

особенности монтажа; 

- нормативные требования по проведению монтажных и наладочных работ 

промышленного оборудования; 

- типы и правила эксплуатации грузоподъемных механизмов; 

- правила строповки грузов; 

- условная сигнализация при выполнении грузоподъемных работ; 

- технологию монтажа и пусконаладочных работ при введении в эксплуатацию 

промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов; 

- средства контроля при монтажных и пусконаладочных работах, 

уметь: 

- анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; 

- читать принципиальные структурные схемы; 

- подбирать оборудование, средства измерения в соответствии с условиями технического 

задания; 

- выполнять монтажные работы; 

- пользоваться грузоподъемными механизмами; 

- рассчитывать предельные нагрузки грузоподъемных устройств; 

- производить наладку и ввод в эксплуатацию промышленное оборудование, 

владеть: 

- монтажом и пусконаладкой промышленного оборудования на основе разработанной 

технической документации; 

- проведением работ, связанных с применением грузоподъемных механизмов при монтаже 

и ремонте промышленного оборудования; 



6 

 

- контролем работ по монтажу промышленного оборудования с использованием 

контрольно-измерительных инструментов; 

- сборкой узлов и систем, монтажом и наладкой промышленного оборудования; 

- программированием автоматизированных систем промышленного оборудования с 

учетом специфики технологических процессов; 

- выполнением пусконаладочных работ и проведением испытаний систем промышленного 

оборудования. 

 

Области знаний, умений и навыков, которые формируют указанные 

компетенции. 

 

Компетенция Результаты обучения 

инде

кс 

Содержание 

компетенции 

инде

кс 

знать уметь владеть 

ДПК

-1 

осуществлять 

организационно-

производственные 

работы для 

подготовки 

сборки и монтажа 

промышленного 

(технологического

) оборудования 

РО-1 - основные правила 

построения чертежей и 

схем, требования к 

разработке и оформлению 

конструкторской и 

технологической 

документации; 

- основные законы 

электротехники; 

- физические, технические и 

промышленные основы 

электроники; 

- типовые узлы и устройства 

электронной техники; 

- виды, свойства, область 

применения 

конструкционных и 

вспомогательных 

материалов; 

- методы измерения 

параметров и свойств 

материалов; 

- виды движений и 

преобразующие движения 

механизмы; 

- виды передач, их 

устройство, назначение, 

преимущества и недостатки, 

условные обозначения на 

схемах; 

- кинематику механизмов, 

соединения деталей машин; 

- виды износа и деформаций 

деталей и узлов; 

- методику расчета 

конструкций на прочность, 

- анализировать 

техническую 

документацию 

на выполнение 

монтажных 

работ; 

- читать 

принципиальн

ые структурные 

схемы; 

- подбирать 

оборудование, 

средства 

измерения в 

соответствии с 

условиями 

технического 

задания; 

- выполнять 

монтажные 

работы; 

- пользоваться 

грузоподъемны

ми 

механизмами; 

- рассчитывать 

предельные 

нагрузки 

грузоподъемны

х устройств; 

- производить 

наладку и ввод 

в эксплуатацию 

промышленное 

оборудование, 

монтажом и 

пусконаладкой 

промышленного 

оборудования на 

основе 

разработанной 

технической 

документации; 

- проведением 

работ, связанных 

с применением 

грузоподъемных 

механизмов при 

монтаже и 

ремонте 

промышленного 

оборудования; 

- контролем 

работ по 

монтажу 

промышленного 

оборудования с 

использованием 

контрольно-

измерительных 

инструментов; 

- сборкой узлов и 

систем, 

монтажом и 

наладкой 

промышленного 

оборудования; 

- 

программирован

ием 

автоматизирован
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жесткость и устойчивость 

при различных видах 

деформации; 

- методику расчета на 

сжатие, срез и смятие; 

- трение, его виды, роль 

трения в технике; 

- назначение и 

классификацию 

подшипников; 

- характер соединения 

основных сборочных 

единиц и деталей; 

- основные типы смазочных 

устройств; 

- типы, назначение, 

устройство редукторов; 

- устройство и назначение 

инструментов и 

контрольно-измерительных 

приборов, используемых 

при техническом 

обслуживании и ремонте 

оборудования; 

- основные понятия 

метрологии, сертификации 

и стандартизации; 

- систему допусков и 

посадок; 

- основы организации 

производственного и 

технологического 

процессов отрасли; 

- виды, устройство и 

назначение 

технологического 

оборудования отрасли; 

- устройство и 

конструктивные 

особенности элементов 

промышленного 

оборудования, особенности 

монтажа; 

- нормативные требования 

по проведению монтажных 

и наладочных работ 

промышленного 

оборудования; 

- типы и правила 

эксплуатации 

грузоподъемных 

механизмов; 

ных систем 

промышленного 

оборудования с 

учетом 

специфики 

технологических 

процессов; 

- выполнением 

пусконаладочны

х работ и 

проведением 

испытаний 

систем 

промышленного 

оборудования. 
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- правила строповки грузов; 

- условная сигнализация при 

выполнении 

грузоподъемных работ; 

- технологию монтажа и 

пусконаладочных работ при 

введении в эксплуатацию 

промышленного 

оборудования с учетом 

специфики 

технологических 

процессов; 

- средства контроля при 

монтажных и 

пусконаладочных работах, 

 

 

1.4 Требования к уровню подготовки поступающего на обучение, 

необходимому для освоения программы 

 

Слушатели с высшим, средним профессиональным образованием. 

Программа повышения квалификации «Монтаж и пусконаладочные 

работы технологического оборудования» рассчитана на следующие категории 

слушателей: 

- дипломированные специалисты в различных областях знаний: 

специалисты естественнонаучного и технического профиля, а также иных 

гуманитарных направлений, 

- корпоративные клиенты, реализующие обучение персонала с целью 

повышения квалификации своих сотрудников. 

 

1.5 Срок освоения программы 

 

Общая трудоемкость программы повышения квалификации «Монтаж и 

пусконаладочные работы технологического оборудования» составляет 72 

часа. 

 

Вид учебной работы Всего часов 

Аудиторные учебные занятия, всего 4 

В том числе контактная работа слушателей с 

преподавателем: 

4 

Учебные занятия лекционного типа 4 

Самостоятельные занятия 68 

Вид итоговой аттестации собеседование 

Общая трудоемкость программы 72 
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         1.6 Календарный учебный график 

 

№ Дисциплина Недели 

1 2 итого 

1 Модуль 1. Организация монтажа промышленного 

оборудования и контроля за ними 

18 18 36 

2 Модуль 2. Организация ремонта промышленного 

оборудования и контроля за ними 

18 18 36 

3 Всего часов в неделю 36 36/ ИА 72 

 

З Зачет 

ИА Итоговая аттестация 

Э Экзамен 
  

 

1.7 Форма обучения 

Форма обучения осуществляется в очной, очно-заочной или заочной 

форме с использованием дистанционных образовательных технологий.  

 

 

2. СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 

 

2.1 Учебный план 

 
№ 

п/п 

Наименование дисциплин Всего Лекции Самостоятель

ные занятия 

Форма 

аттестации 

1. Модуль 1. Организация монтажа 

промышленного оборудования и 

контроля за ними 

36 2 34 собеседовани

е 

2. Модуль 2. Организация ремонта 

промышленного оборудования и 

контроля за ними 

36 2 34 собеседовани

е 

Общий объем, часов 72 4 68  

Итоговая аттестация 

 

2.2 Учебно-тематический план 

№№ 

П.п. 
Наименование дисциплин и тем 

Всего 

часов 

В том числе 
Формы 

контроля Лекции 
Самостоятель

ная работа 

1 2 3 4 5 6 

 1.   Модуль 1 56 2 54 текущий 
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№№ 

П.п. 
Наименование дисциплин и тем 

Всего 

часов 

В том числе 
Формы 

контроля Лекции 
Самостоятель

ная работа 

1 2 3 4 5 6 

1 Модуль 1 36 2 34 текущий 

1.1 

1.2 

 

1.3 

 

1.4 

Организация монтажных работ 

Такелажные работы при монтаже 

оборудования 

Технология производства 

монтажных работ 

Монтаж промышленного 

оборудования 

8,5 

10,5 

 

8,5 

 

8,5 

0,5 

0,5 

 

0,5 

 

0,5 

8 

10 

 

8 

 

8 

 

2 Модуль 2 36 2 34 текущий 

2.1 

 

 

 

2.2 

 

 

2.3 

2.4 

 

 

2.5 

 

2.6 

Система планово-

предупредительного ремонта 

(СППР). Организация ремонтной 

службы на предприятии 

Типовые методы восстановления 

деталей промышленного 

оборудования 

Основы технологии ремонта машин 

Методы ремонта механизмов, узлов 

и деталей промышленного 

оборудования 

Технологические процессы ремонта 

промышленного оборудования 

Технологическая оснастка, 

применяемая при выполнении 

ремонтных работ 

6,5 

 

 

 

6,25 

 

 

6,25 

6,25 

 

 

6,5 

 

4,25 

0,5 

 

 

 

0,25 

 

 

0,25 

0,25 

 

 

0,5 

 

0,25 

6 

 

 

 

6 

 

 

6 

6 

 

 

6 

 

4 

 

ВСЕГО аудиторных часов 72 4 68  

Итоговый контроль  собеседование 

 

2.3 Содержание программы 

 

Дисциплина «Модуль 1. Организация монтажа промышленного 

оборудования и контроля за ними.» 

 

Планируемые результаты обучения 

В результате обучения слушатель должен: 

 

Результаты обучения 

индекс знать уметь владеть 

РО-1 - основные правила построения чертежей и 

схем, требования к разработке и 

оформлению конструкторской и 

технологической документации; 

- основные законы электротехники; 

- анализировать 

техническую 

документацию на 

выполнение 

монтажных работ; 

монтажом и 

пусконаладкой 

промышленного 

оборудования на 

основе 



11 

 

- физические, технические и 

промышленные основы электроники; 

- типовые узлы и устройства электронной 

техники; 

- виды, свойства, область применения 

конструкционных и вспомогательных 

материалов; 

- методы измерения параметров и свойств 

материалов; 

- виды движений и преобразующие 

движения механизмы; 

- виды передач, их устройство, назначение, 

преимущества и недостатки, условные 

обозначения на схемах; 

- кинематику механизмов, соединения 

деталей машин; 

- виды износа и деформаций деталей и 

узлов; 

- методику расчета конструкций на 

прочность, жесткость и устойчивость при 

различных видах деформации; 

- методику расчета на сжатие, срез и 

смятие; 

- трение, его виды, роль трения в технике; 

- назначение и классификацию 

подшипников; 

- характер соединения основных 

сборочных единиц и деталей; 

- основные типы смазочных устройств; 

- типы, назначение, устройство 

редукторов; 

- устройство и назначение инструментов и 

контрольно-измерительных приборов, 

используемых при техническом 

обслуживании и ремонте оборудования; 

- основные понятия метрологии, 

сертификации и стандартизации; 

- систему допусков и посадок; 

- основы организации производственного 

и технологического процессов отрасли; 

- виды, устройство и назначение 

технологического оборудования отрасли; 

- устройство и конструктивные 

особенности элементов промышленного 

оборудования, особенности монтажа; 

- нормативные требования по проведению 

монтажных и наладочных работ 

промышленного оборудования; 

- типы и правила эксплуатации 

грузоподъемных механизмов; 

- правила строповки грузов; 

- читать 

принципиальные 

структурные 

схемы; 

- подбирать 

оборудование, 

средства 

измерения в 

соответствии с 

условиями 

технического 

задания; 

- выполнять 

монтажные 

работы; 

- пользоваться 

грузоподъемными 

механизмами; 

- рассчитывать 

предельные 

нагрузки 

грузоподъемных 

устройств; 

- производить 

наладку и ввод в 

эксплуатацию 

промышленное 

оборудование, 

разработанной 

технической 

документации; 

- проведением работ, 

связанных с 

применением 

грузоподъемных 

механизмов при 

монтаже и ремонте 

промышленного 

оборудования; 

- контролем работ по 

монтажу 

промышленного 

оборудования с 

использованием 

контрольно-

измерительных 

инструментов; 

- сборкой узлов и 

систем, монтажом и 

наладкой 

промышленного 

оборудования; 

- 

программированием 

автоматизированных 

систем 

промышленного 

оборудования с 

учетом специфики 

технологических 

процессов; 

- выполнением 

пусконаладочных 

работ и проведением 

испытаний систем 

промышленного 

оборудования. 
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- условная сигнализация при выполнении 

грузоподъемных работ; 

- технологию монтажа и пусконаладочных 

работ при введении в эксплуатацию 

промышленного оборудования с учетом 

специфики технологических процессов; 

- средства контроля при монтажных и 

пусконаладочных работах, 

 

 

Формируемые компетенции 

Изучение дисциплины направлено на развитие и формирование следующих 

компетенций 

 

Компетенции 

индекс описание 

ДПК-1 осуществлять организационно-производственные работы для 

подготовки сборки и монтажа промышленного (технологического) 

оборудования 

 

Тема 1.1 Организация монтажных работ 

Организационно-подготовительный этап монтажа. Проект организации 

монтажа: основные вопросы и решения. Календарное планирование 

монтажных работ. Монтажные чертежи. 

Принципы и способы монтажных работ: хозяйственный, подрядный, 

субподрядный. Подготовка объекта к производству монтажных работ. 

Организация монтажной площадки. Проект организации монтажных работ 

Требования к поставке оборудования. Виды документов, сопровождающих 

оборудование. Составление рекламаций. Условия хранения оборудования 

 

Тема 1.2 Такелажные работы при монтаже оборудования 

Контрольно-измерительные инструменты для проведения монтажа. 

Назначение и характеристика инструментов. Уход за измерительными 

инструментами. Ремонтно-монтажные инструменты для проведения 

монтажа: ударные, для рубки, опиловки, шабровки, сверления, нарезания 

резьбы, сборки резьбовых соединений. Назначение и характеристика 

инструментов. Ремонтно-монтажные механизмы: устройства для удержания 

предметов, устройства для обеспечения движения инструментов Назначение 

и характеристика инструментов. 

Сборочные приспособления для проведения монтажа: струбцины, прижимы, 

рамки, стяжки, распорки, стяжные прокладки. Назначение и характеристика 

инструментов. Пеньковые и стальные канаты. Применяемые материалы. 

Классификация по направлению свивки. Стропы, чалочные узлы. Их 

применение. Закрепление свободных концов канатов. 



13 

 

Канатные блоки, их классификация. Полиспасты одинарные и сдвоенные, 

их назначение. Тали, их назначение, классификация и устройство, принцип 

работы. Грузозахватные механизмы. Назначение и устройство 

Домкраты: реечные, винтовые и гидравлические. Лебедки: ручные и 

электрические. Назначение и устройство. Принцип работы. Техническая 

характеристика. Автопогрузчики, виды сменных рабочих приспособлений. 

Краны (полноповоротный и консольный). Назначение, устройство и 

технические характеристики автопогрузчиков и кранов. Вспомогательные 

приспособления для проведения монтажа: треноги, краны-укосины, стрелы и 

монтажные мачты. Назначение, устройство и техническая характеристика. 

Ремонтно-монтажные материалы для проведения монтажа: черные металлы, 

стали, цветные металлы и сплавы. Их маркировка. Назначение. 

Вспомогательные материалы для проведения монтажа: строительные 

материалы, прокладочные материалы, сальниковые набивки, припои и 

притирочные материалы. Их виды и назначение.  

 

Тема 1.3 Технология производства монтажных работ 

Разметочные работы. Инструменты и простейшие приборы. Разметка 

главных и вспомогательных осей монтируемого оборудования. 

Универсальный прибор для разметки. Перенос главной оси по этажам и через 

стены. Способы нанесения вспомогательных монтажных осей. Порядок 

проведения. Применяемый инструмент. Такелажные работы. Назначение. 

Выбор необходимых технических средств. Экономическая целесообразность 

их применения. Приемы строповки. Выгрузка оборудования и перемещение 

его в горизонтальном и вертикальном направлениях. Применяемые 

транспортирующие механизмы. Правила техники безопасности при работе с 

домкратами. Выгрузка оборудования и перемещение его в наклонном 

направлении. Применяемые транспортирующие механизмы. Правила 

техники безопасности при работе с лебедками и полиспастами. Сборочно-

монтажные работы. Факторы, влияющие на сборку и установку 

машин. Необходимые документы, чертежи и технические условия на 

монтаж. Сборка резьбовых соединений. Основные детали резьбовых 

соединений. Требования к качеству резьбовых соединений. Применяемые 

инструменты: ключи, ключи с регулируемым крутящим моментом, щупы 

Сборка шпоночных, шлицевых и заклепочных соединений. Требования к 

соединениям. Виды посадок шпоночных и шлицевых соединений. 

Применяемые инструменты. Сборка разъемных и неразъемных подшипников 

скольжения. Требования к сборке. Технологический процесс сборки. 

Применяемые инструменты. Проверка правильности сборки. Сборка 

подшипников качения. Применяемые посадки. Технологический 

процесс сборки. Применяемые инструменты. Требования к собранным 

подшипникам. Сборка валов. Подготовка деталей к сборке. Проверка 

параллельности, перпендикулярности и соосности. Требования к сборке. 

Применяемые инструменты. Сборка зубчатых передач. Технологический 
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процесс сборки. Требования к сборке. Проверка передач на биение, 

правильность зацепления. Применяемые инструменты. Сборка червячных 

передач. Проверка правильности зацепления червяка и червячного колеса. 

Измерение бокового зазора в зацеплении. Требования к сборке. 

Применяемые инструменты. Сборка ременных передач. Виды ремней. 

Требования к шкивам Способы закрепления шкивов на валах. Технология 

соединения ремней. Проверка правильности сборки. Сборка цепных передач. 

Технологический процесс сборки цепных передач. Проверка положения 

звездочек, стрелы провисания. Способы соединения Цепей. Сборка муфт: 

глухих, подвижных, сцепных. Проверка соосности соединяемых валов. 

Проверка радиального и аксиального зазоров. Требования к сборке. 

Устройство фундаментов под оборудование. Виды фундаментов в 

зависимости от сложности оборудования. Разметка места под фундамент 

согласно чертежу установки и рытье котлованов. Устройство подушки под 

фундамент. Ее назначение Материалы, применяемые для изготовления 

подушки. Разметка колодцев для фундаментных болтов. Кладка кирпичного 

фундамента. Устройство железобетонных фундаментов. Установка 

оборудования на фундаменты. Установочная база. Виды подкладок. 

Установка оборудования на перекрытиях здания. Условия выполнения. 

Разметка отверстий под фундаментные болты. Виды и способы крепление 

оборудования на фундамент. Технология выполнения подливки цементного 

раствора. Крепление оборудования глухими и анкерными болтами. Контроль 

затяжки болтов. Испытания, наладка и прием в эксплуатацию оборудования 

после монтажа. Порядок проведения. Контроль качества работ. Оформление 

необходимой документации для сдачи в эксплуатацию.  

 

Тема 1.4 Монтаж промышленного оборудования 

 

Монтаж шнеков: разметка продольной оси, сборка звеньев желоба, 

соединение звеньев валов, проверка горизонтальности валов, установка 

приводного устройства, опробование шнека. Технические условия, 

предъявляемые к смонтированному шнеку. Монтаж норий: разметка осей, 

установка башмака, сборка трубы, установка головки, ленты и приводного 

устройства, опробование нории. Контроль правильности установки. Монтаж 

транспортеров и конвейеров: разметка оси, установка станины и станций 

(приводной и натяжной),установка роликов и лент, установка загрузочных и 

разгрузочных устройств, опробование транспортера. Контроль качества 

монтажа. Монтаж печей: проверка комплектности металлоконструкций, 

ознакомление с проектной документацией, монтажными чертежами. 

Требования к условиям монтажа. Пробный пуск и сдача печей в 

эксплуатацию :опробование, наладка, производственное испытание, 

устранение выявленных дефектов. Условия принятия печи в эксплуатацию. 

Монтаж сушилок. Специфика условий работы. Выбор изоляционных 

материалов. Обеспечение необходимой плотности соединений. Заземление 
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Электрооборудования. Монтаж котельных агрегатов: разметка мест под 

фундамент, рытье котлована, устройство фундамента, сборка каркаса, 

установка поверхности нагрева, обмуровка, сушка, опробование и пуск. 

Монтаж теплообменных аппаратов: изготовление фундамента, установка 

корпуса аппарата, монтаж площадок, установка мешалок, присоединение 

трубопроводов, испытание на герметичность, сдача в эксплуатацию. Монтаж 

выпарных аппаратов: разметка места установки, сборка металлического 

каркаса, установка аппарата, изготовление площадки, присоединение 

трубопроводов, испытание аппарата на герметичность. Монтаж поршневых и 

роторных машин: проверка размеров фундаментов, разметка осевых линий, 

установка фундаментной плиты, установка и выверка цилиндра, заливка 

фундаментной плиты, окончательная сборка и выверка. Монтаж паровой 

турбины и генератора: установка рамы на фундамент, проверка 

горизонтальности, монтаж цилиндра, установка диафрагм, проверка 

правильности установки диафрагм, заливка фундаментных болтов. Монтаж 

компрессоров и поршневых насосов: установка на фундамент, выверка 

относительно главных осей, закрепление фундаментными болтами, подливка 

цементным раствором. Монтаж центробежных насосов: установка насоса на 

фундамент, выверка по монтажным осевым линиям, подливка фундаментной 

плиты цементным раствором, ревизия, опробование и пуск. Монтаж 

вентиляторов: разметка оси вентилятора на месте установки, проверка 

балансировки рабочего колеса, проверка правильности положения кожуха, 

установка вентилятора на место, укрепление корпуса, опробование 

установки. Монтаж трубопроводов: резка труб ножовкой, труборезом, 

дисковой пилой, газовой резкой; горячее и холодное гнутье труб, 

применяемое оборудование, требования, предъявляемые к изогнутой части. 

Разъемное и неразъемное соединение элементов трубопроводов. 

Применяемая арматура. Соединение труб на короткой и длинной резьбе. 

Соединение труб с помощью фланцев. Крепление трубопроводов: на 

кронштейнах, подвесках, консольных опорах. Компенсирующие устройства. 

Изоляция трубопроводов. Ее назначение. Виды изоляции: мастичная, из 

формованных сегментов, засыпная, обертывающая. Монтаж 

электродвигателей: установка, выверка электродвигателя, закрепление на 

фундаментной плите, определение положения относительно вала машины, 

ревизия и пуск электродвигателя. Монтаж моечных машин: выверка 

положения машины относительно проектных осей, закрепление машины на 

фундаменте, проверка горизонтальности установки, подключение 

коммуникаций. Монтаж рыборазделочных машин: разбивка осей в 

соответствии с монтажным чертежом, изготовление фундамента, установка 

оборудования и выверка его положения, окончательная заливка, 

подключение коммуникаций. Монтаж набивочных и расфасовочных машин: 

изготовление фундамента, установка машин в проектное положение, выверка 

в горизонтальном и вертикальном положениях, закрепление на фундаменте, 

пробный пуск. Монтаж теплового оборудования: устройство фундамента, 
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сборка каркаса, установка поверхностей нагрева и транспортирующих 

устройств, подвод коммуникаций, изоляция поверхностей нагрева. Монтаж 

закаточных машин: подготовка опорной части фундамента, установка 

подкладок, опускание машины на фундамент, выверка положения 

машина. Монтаж оборудования кулинарных цехов: устройство фундамента, 

установка оборудования в проектное положение, контроль правильности 

установки, подвод коммуникаций, сдача в эксплуатацию. Монтаж 

жиромучного оборудования: расконсервация оборудования, ревизия, 

установка на фундамент, выверка, подключение к коммуникациям, 

индивидуальные испытания. Монтаж жестянобаночного оборудования: 

проверка фундаментов, разметка положения фундаментных болтов, разметка 

основных осей на фундаментах, компоновка и размещение оборудования. 

Пуск и регулировка оборудования после монтажа: правила пуска 

оборудования на холостом ходу и под нагрузкой; регулирование 

взаимодействия частей и узлов машины на холостом ходу и под нагрузкой. 

Механические испытания после монтажа. Цель и место испытания. 

Последовательность операций. Составление акта опробования оборудования 

на холостом ходу. Технологические испытания после монтажа. Цель 

испытания. Последовательность операций. Запись результатов наблюдений. 

Составление акта испытания оборудования. Гидравлические испытания 

после монтажа. Этапы проведения испытаний в зависимости от вида 

оборудования. Применяемые для испытания материалы. Сдача оборудования 

Госгортехнадзору. 

 

Вопросы для самостоятельной работы:  

1. Подготовка сообщения по теме: «Нормативная документация при 

производстве различных видов монтажных работ» (в зависимости от 

вида оборудования.) 

2. Составление таблицы «Перечень работ, производимых перед 

монтажом». 

3. Подготовка сообщения по теме «Классификация оборудования по 

условиям хранения» (по выбору условий хранения). 

4. Подготовка презентации по теме «Предъявление рекламаций на 

поставленное оборудование» (по выбору оборудования). 

5. Подготовка сообщения по теме «Уход за измерительными 

инструментами» (по выбору измерительных инструментов). 

6. Составление обобщающей таблицы по теме: «Ремонтно-монтажные 

инструменты». 

7. Составление обобщающей таблицы по теме: «Ремонтно-монтажные 

механизмы». 

8. Составление конспекта по теме: «Материалы, применяемые при 

изготовлении канатов» 

9. Подготовка сообщения по теме: «Подготовка грузоподъемных 

механизмов к работе» (по выбору грузоподъемных механизмов). 
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10. Подготовка сообщения по теме: «Подготовка грузозахватных 

механизмов к работе» (по выбору грузозахватных механизмов). 

11. Вычерчивание кинематических схем полиспастов и талей. 

12. Вычерчивание кинематических схем домкратов и лебедок. 

13. Работа со справочниками и ГОСТами (по подбору оборудования). 

14. Составление таблиц по ремонтно-монтажным материалам. 

15. Составление таблиц по вспомогательным материалам. 

16.  Составление конспекта по теме: «Инструменты и приспособления для 

проведения разметочных работ». 

17. Изучение нормативных материалов по разметочным работам. 

18. Составление таблицы для систематизации учебного материала по теме: 

«Разметочные работы». 

19. Подготовка сообщения «Современные грузоподъемные механизмы, 

используемые для перемещения оборудования в горизонтальном 

положении» (по выбору механизмов). 

20. Подготовка сообщения «Современные грузоподъемные механизмы, 

используемые для перемещения оборудования в вертикальном 

положении» (по выбору механизмов). 

21. Изучение нормативных материалов по сборочно-монтажным работам, 

составление конспекта. 

22.  Составление таблицы по систематизации учебного материала по теме: 

«Сборка подшипников скольжения». 

23. Подготовка сообщения по теме: «Виды подшипников качения» (по 

выбору подшипников). 

24. Составление таблицы по систематизации учебного материала по теме: 

«Сборка подшипников качения». 

25.  Составление таблицы по теме: «Классификация печей». 

26. Написание сообщения по теме: «Виды документации, применяемой 

при сдачи печей в эксплуатацию» (по выбору документации). 

27. Написание сообщения по теме: «Классификация сушилок» (по выбору 

сушилок). 

28. Написание сообщения по теме: «Требования, предъявляемые к 

монтажу котельных агрегатов» (по выбору агрегатов). 

 

Дисциплина «Модуль 2. Организация ремонта промышленного 

оборудования и контроля за ними.» 

 

Планируемые результаты обучения 

В результате обучения слушатель должен: 

 

Результаты обучения 

индекс знать уметь владеть 

РО-1 - основные правила построения чертежей и 

схем, требования к разработке и 

- анализировать 

техническую 

монтажом и 

пусконаладкой 
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оформлению конструкторской и 

технологической документации; 

- основные законы электротехники; 

- физические, технические и 

промышленные основы электроники; 

- типовые узлы и устройства электронной 

техники; 

- виды, свойства, область применения 

конструкционных и вспомогательных 

материалов; 

- методы измерения параметров и свойств 

материалов; 

- виды движений и преобразующие 

движения механизмы; 

- виды передач, их устройство, назначение, 

преимущества и недостатки, условные 

обозначения на схемах; 

- кинематику механизмов, соединения 

деталей машин; 

- виды износа и деформаций деталей и 

узлов; 

- методику расчета конструкций на 

прочность, жесткость и устойчивость при 

различных видах деформации; 

- методику расчета на сжатие, срез и 

смятие; 

- трение, его виды, роль трения в технике; 

- назначение и классификацию 

подшипников; 

- характер соединения основных 

сборочных единиц и деталей; 

- основные типы смазочных устройств; 

- типы, назначение, устройство 

редукторов; 

- устройство и назначение инструментов и 

контрольно-измерительных приборов, 

используемых при техническом 

обслуживании и ремонте оборудования; 

- основные понятия метрологии, 

сертификации и стандартизации; 

- систему допусков и посадок; 

- основы организации производственного 

и технологического процессов отрасли; 

- виды, устройство и назначение 

технологического оборудования отрасли; 

- устройство и конструктивные 

особенности элементов промышленного 

оборудования, особенности монтажа; 

- нормативные требования по проведению 

монтажных и наладочных работ 

промышленного оборудования; 

документацию на 

выполнение 

монтажных работ; 

- читать 

принципиальные 

структурные 

схемы; 

- подбирать 

оборудование, 

средства 

измерения в 

соответствии с 

условиями 

технического 

задания; 

- выполнять 

монтажные 

работы; 

- пользоваться 

грузоподъемными 

механизмами; 

- рассчитывать 

предельные 

нагрузки 

грузоподъемных 

устройств; 

- производить 

наладку и ввод в 

эксплуатацию 

промышленное 

оборудование, 

промышленного 

оборудования на 

основе 

разработанной 

технической 

документации; 

- проведением работ, 

связанных с 

применением 

грузоподъемных 

механизмов при 

монтаже и ремонте 

промышленного 

оборудования; 

- контролем работ по 

монтажу 

промышленного 

оборудования с 

использованием 

контрольно-

измерительных 

инструментов; 

- сборкой узлов и 

систем, монтажом и 

наладкой 

промышленного 

оборудования; 

- 

программированием 

автоматизированных 

систем 

промышленного 

оборудования с 

учетом специфики 

технологических 

процессов; 

- выполнением 

пусконаладочных 

работ и проведением 

испытаний систем 

промышленного 

оборудования. 
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- типы и правила эксплуатации 

грузоподъемных механизмов; 

- правила строповки грузов; 

- условная сигнализация при выполнении 

грузоподъемных работ; 

- технологию монтажа и пусконаладочных 

работ при введении в эксплуатацию 

промышленного оборудования с учетом 

специфики технологических процессов; 

- средства контроля при монтажных и 

пусконаладочных работах, 

 

 

Формируемые компетенции 

Изучение дисциплины направлено на развитие и формирование следующих 

компетенций 

 

Компетенции 

индекс описание 

ДПК-1 осуществлять организационно-производственные работы для 

подготовки сборки и монтажа промышленного (технологического) 

оборудования 

 

Тема 2.1 Система планово-предупредительного ремонта (СППР). 

Организация ремонтной службы на предприятии. 

Система планово-предупредительного ремонта (СППР). Сущность системы 

ППР. Подготовительные мероприятия: планирование работ; обеспечение 

документацией, сменными частями, ремонтной базой; организация 

ремонтных бригад, контроля качества ремонта. Принципы организации 

ремонта на предприятии: на специальных ремонтных базах и на 

предприятии. Виды ремонтной службы: централизованная, 

децентрализованная и смешанная. Достоинства и недостатки. Методы 

ремонта оборудования предприятия: общий, узловой, смешанный. 

Характеристики методов. Условия и время выполнения ремонта в 

зависимости от метода. Виды и содержание ремонтных работ: межремонтное 

обслуживание (промывка оборудования, профилактические осмотры, 

испытания и освидетельствования), малый, средний и капитальный ремонты. 

Место и объем выполняемых работ. Планирование сроков выполнения 

ремонтных работ. Категория сложности ремонта и трудоемкости ремонтных 

работ. Нормы простоя оборудования и расхода материалов на ремонт. 

Мощность ремонтной службы. 

 

2.2 Типовые методы восстановления деталей промышленного 

оборудования 



20 

 

Основные методы восстановления деталей: факторы, влияющие на выбор 

способа; восстановление до ремонтного размера и восстановление до 

первоначального размера. Экономическая целесообразность восстановления. 

Комплексные показатели восстановления. Восстановление деталей слесарной 

обработкой: разметка, опиливание, сверление, нарезание резьбы, шабрение и 

притирка. Восстановление деталей механической обработкой: точение, 

шлифование, рассверливание, развертывание, фрезерование. Восстановление 

деталей в ремонтный размер: изменение первоначального номинального 

размера изношенной детали с получением правильной геометрической 

формы. Достоинство метода. Восстановление деталей пластическим 

деформированием: осадка, раздача, обжатие, правка, накатка. 

Технологический процесс выполнения операций. Применяемые 

инструменты. Восстановление деталей электромеханической обработкой 

(ЭМО). Назначение метода. Технология выполнения: высадка 

поверхностного слоя, сглаживание высаженных гребешков. Применяемое 

оборудование. Упрочняющая поверхностная обработка деталей: 

поверхностное пластическое деформирование (ППД), обкатка роликами, 

виброобкатывание, термическое упрочнение (поверхностная закалка). 

Применяемые установки. Восстановление деталей сваркой. Виды сварки. 

Применяемое оборудование. Сварка черных металлов, электроды и флюсы. 

Особенности сварки чугунных деталей. Сварка деталей из цветных металлов. 

Восстановление деталей наплавкой. Назначение наплавки. Виды материалов, 

применяемых для наплавки. Технологический процесс наплавки: подготовка 

деталей, наплавка, обработка деталей после наплавки, контроль. 

Восстановление деталей металлизацией. Назначение металлизации 

Оборудование для металлизации. Технологический процесс ремонта 

металлизацией: подготовка поверхностей, придание поверхности 

шероховатости, нанесение покрытия, механическая обработка. 

Восстановление деталей электролитическим способом. Назначение данного 

восстановления. Виды электролитического наращивания: хромирование, 

меднение, никелирование, цинкование, осталивание. Термическая обработка 

деталей: закалка, отжиг, отпуск, нормализация. Химико-термическая 

обработка деталей: цементация, цианирование, азотирование, 

сульфидирование. Применяемое оборудование. Восстановление 

дополнительными ремонтными деталями(компенсаторами). Виды 

компенсаторов: передвижные и переставные. Преимущества и недостатки 

данного способа. Восстановление деталей полимерными материалами. 

Основные операции восстановления: зачистка от грязи и окислов, нанесение 

покрытия, зачистка покрытия, контроль качества. Восстановление клеями. 

Технологический процесс склеивания. Достоинства способов.  

 

2.3 Основы технологии ремонта машин 

Типовые технологические процессы ремонта: разборка машины 
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(требования к разборке), очистка и промывка (виды очищающих растворов), 

дефектовка деталей, восстановление, сборка, испытание. Дефектация машин 

и деталей. Назначение. Способы определения дефектов: внешний осмотр, 

обмер, дефектоскопия, основанная на молекулярных свойствах жидкостей, 

электромагнитный способ, ультразвуковая дефектоскопия. Технологический 

процесс разборки машин. Требования к разборке машин. Разборка резьбовых 

соединений, туго насаженных деталей, шпоночных соединений, трубных 

соединений, подшипников качения.  

 

2.4 Методы ремонта механизмов, узлов и деталей промышленного 

оборудования 

Методы пригонки деталей. Шабрение, его назначение, применяемый 

инструмент, технология выполнения. Притирка, ее назначение, притирочные 

оборудования материалы, способы притирки. Методы проверки 

плоскостности и прямолинейности: сравнение с эталонной прямо; с 

помощью линейки, «струны»; оптические методы проверки; проверка 

гидростатическим и оптическим уровнями. Ремонт механизмов 

поступательного движения. Способы ремонта направляющих поверхностей 

станин. Особенности ремонта станин в зависимости от принятых баз. 

Мероприятия по увеличению износостойкости направляющих. Контроль 

выполненного ремонта. Ремонт механизмов вращательного движения: 

ремонт шпиндельных узлов, ремонт и пригонка подшипников скольжения, 

правка валов и шпинделей, подбор и монтаж подшипников качения. Ремонт 

круговых направляющих. Ремонт механизмов передачи движения: зубчатых 

и червячных передач, редукторов. Подбор материалов и их термообработки. 

Ремонт цепных и ременных передач. Ремонт соединительных муфт и 

приводов. Ремонт механизмов преобразования движения. Виды механизмов: 

винтовые, кривошипно-шатунные, зубчато-реечные, кривошипно-кулисные. 

Технология ремонта. Контроль качества ремонта. Ремонт гидравлических 

приводов. Типовые неисправности в работе гидросистем: отсутствие 

требуемого давления, шум, неравномерное движение механизмов 

оборудования, чрезмерное нагревание масла, колебание давления. 

Восстановление работоспособности. Понятие о циклограммах. Ремонт 

неподвижных соединений и трубопроводов. Разборка и ремонт соединений, 

осуществленных с натягом. Ремонт заклепочных соединений. 

Технологические операции ремонта трубопроводов. Требования к 

герметизации. 

 

2.5 Технологические процессы ремонта промышленного оборудования 

Ремонт теплообменной аппаратуры: очистка поверхностей нагрева, 

устранение неисправностей у поверхности нагрева и трубопроводов, 

восстановление арматуры. Способы очистки. Технология ремонта 

поверхности нагрева. Ремонт трубопроводов и арматуры. Виды и причины 
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износа трубопроводов: нарушение герметичности, поломка отдельных 

деталей. Технология ремонта. Последовательность ремонта арматуры. 

Ремонт центробежных насосов: осмотр и очистка корпуса, осмотр 

подшипников, проверка смазочных колец, проверка выработки во 

вкладышах, перебивка сальников и лабиринтных уплотнений. Сборка и 

пробный пуск насоса. Ремонт вентиляторов. Виды износа: подшипники и 

шейки вала, кожухи и лопатки колеса. Технологический процесс замены 

подшипников, ремонта лопаток ротора и кожуха. Сборка вентилятора и 

проверка на герметичность. Ремонт деталей поршневых машин: разборка 

машины, замена изношенных деталей, ремонт цилиндров, поршней, шатунов, 

поршневых колец и подшипников, коленчатого вала. Сборка, пробный пуск и 

испытание. Ремонт гидравлических приводов и смазочных систем: отыскание 

причин неисправностей гидросистем, ремонт цилиндров гидросистем, 

ремонт насосов, ремонт регулирующей и управляющей аппаратуры. 

Особенности ремонта смазочных систем. 

 

2.6 Технологическая оснастка, применяемая при выполнении 

ремонтных работ 

Оборудование, оснастка и инструмент для сборки и разборки. 

Классификация. Требования к ним. Изготовление не стандартизованных 

оборудования, оснастки и инструмента для нужд предприятия. Средства 

контроля при выполнении ремонтных работ. Классификация: индикаторы, 

меры длин концевые плоскопараллельные, микрометры, нутромеры 

микрометрические. Глубиномеры, щупы, микроскопы инструментальные. 

Методы контроля: прямой и косвенный. Средства измерений при 

выполнении ремонтных работ. Классификация средств измерения: для 

измерения линейных величин и для измерения угловых величин. Порядок 

измерения уровнем и универсальным мостиком. Приспособления, 

применяемые при испытаниях: с настраиваемой контрольной поверхностью, 

с подставкой (основанием) для крепления индикатора, с устанавливаемой 

плоскостью. Инструменты, применяемые при испытаниях: для проверки 

правильности взаимного положения и крепления деталей и узлов, 

составляющих машину, для регулировки числа оборотов, для проверки 

биения валов, шкивов и зубчатых колес. 

  

Вопросы для самостоятельной работы: 

1. Составление таблицы и систематизация материала по теме: 

«Система планово-предупредительного ремонта (СППР)» 

2. Составление таблицы по теме: «Принципы организации ремонта 

на предприятии» 

3. Подготовка сообщения по теме: «Достоинства и недостатки 

различных 

видов организаций ремонтного хозяйства» (по выбору видов 

организации) 
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4. Составление таблицы по теме: «Виды и содержание ремонтных 

работ» 

5. Изучение нормативных материалов по теме: «Сроки выполнения 

ремонтных работ», составление конспекта 

6. Написание сообщения по теме: «Слесарные и механические 

инструменты, применяемые при восстановлении деталей» (по выбору 

деталей) 

7. Написание сообщения по теме: «Достоинства восстановления 

деталей в ремонтный размер» (по выбору методов) 

8. Составление таблицы по теме: «Способы восстановления деталей 

деформацией» 

9. Составление таблицы по систематизации учебного материала по 

теме: 

«Термическая и химико-термическая обработка деталей» 

10. Написание сообщения по теме: «Достоинства восстановления 

дополнительными ремонтными деталями» (по видам ремонтных деталей) 

11. Написание сообщения по теме: «Современные полимерные 

материалы и клеи» (по выбору материалов) 

12. Написание сообщения по теме: «Технологический процесс 

ремонта различных деталей» (по выбору деталей) 

13. Написание сообщения по теме: «Современные способы 

дефектации деталей» (по выбору деталей) 

14. Составление таблицы по теме: «Технологический процесс 

разборки машин» 

15. Написание сообщения по теме: «Виды механизмов 

поступательного движения» (по выбору механизмов) 

16. Написание сообщения по теме: «Виды механизмов 

вращательного движения» (по выбору механизмов) 

17. Написание сообщения по теме: «Виды механизмов передачи 

движения» (по выбору механизмов) 

18. Написание сообщения по теме: «Виды механизмов 

преобразования движения» (по выбору механизмов) 

19. Написание сообщение по теме: «Особенности ремонта 

гидравлических приводов и рыборазделочных машин» (по выбору приводов 

и машин) 

20. Написание сообщение по теме: «Особенности ремонта 

неподвижных соединений и трубопроводов рыбообрабатывающего 

оборудования» (по выбору соединений и трубопроводов) 

21. Написание сообщение по теме: «Механизмы для проведения 

статической и динамической балансировки деталей промышленного 

оборудования» (по выбору механизмов) 

22. Написание сообщения по теме: «Виды износа станин и рам» (по 

выбору видов износа) 
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23. Написание сообщения по теме: «Виды износа шнеков в 

зависимости от 

транспортированного материала» (по выбору транспортированного 

материала) 

24. Написание сообщения по теме: «Виды износа транспортера и 

конвейеров в зависимости от транспортированного материала» (по выбору 

транспортированного материала) 

25. Написание сообщения по теме: «Особенности ремонта 

обжарочных печей различных конструкций» (по выбору) 

26. Составление обобщающей таблицы по оборудованию и оснастке 

27. Изучение нормативных материалов по ремонту оборудования 

28. Подготовка сообщения по теме: «Современная технологическая 

оснастка, применяемая при выполнении ремонтных работ» (по выбору 

ремонтных работ) 

29. Изучение дополнительной литературы по теме «Технологическая 

оснастка», составление конспекта 

30. Подбор средств измерения и контроля по справочникам 

 

3. ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА 

Оценка качества освоения программы повышения квалификации 

включает текущий контроль успеваемости и итоговую аттестацию 

обучающихся. Текущий контроль промежуточной аттестации 

осуществляется преподавателем дисциплины при проведении занятий в 

форме курсовой работы, собеседования или тестирования. 

Оценка качества освоения программы осуществляется аттестационной 

комиссией в виде собеседования в устной форме на основе пятибалльной 

системы оценок по основным разделам программы. 

Собеседование проводится по вопросам, охватывающим весь 

пройденный материал. На подготовку к ответу по вопросам билета 

обучающемуся дается 30 минут с момента получения им билета. 

        Слушатель считается аттестованным, если имеет положительные 

оценки (3, 4 или 5) по всем разделам программы, выносимым на экзамен. 

Отметка «отлично» выставляется за ответ, содержание которого основано на 

глубоком и всестороннем знании предмета, основной и дополнительной 

литературы, изложено логично, аргументированно и в полном объеме. 

Основные понятия, выводы и обобщения сформулированы убедительно и 

доказательно. 

Критерии оценки ответа на вопросы собеседования: 

Оценка «ЗАЧТЕНО» выставляется, если ответ логически и лексически 

грамотно изложенный, содержательный и аргументированный ответ, 

подкрепленный знанием литературы и источников по теме задания, умение 

отвечать на дополнительно заданные вопросы; незначительное нарушение 

логики изложения материала, периодическое использование разговорной 

лексики, допущение не более одной ошибки в содержании задания, а также 
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не более одной неточности при аргументации своей позиции, неполные или 

неточные ответы на дополнительно заданные вопросы; незначительное 

нарушение логики изложения материала, периодическое использование 

разговорной лексики при допущении не более двух ошибок в содержании 

задания, а также не более двух неточностей при аргументации своей 

позиции, неполные или неточные ответы на дополнительно заданные 

вопросы. 

Оценка «НЕЗАЧТЕНО» выставляется, если в ответе допущено 

существенное нарушение логики изложения материала, систематическое 

использование разговорной лексики, допущение не более двух ошибок в 

содержании задания, а также не более двух неточностей при аргументации 

своей позиции, неправильные ответы на дополнительно заданные вопросы; 

существенное нарушение логики изложения материала, постоянное 

использование разговорной лексики, допущение не более трех ошибок в 

содержании задания, а также не более трех неточностей при аргументации 

своей позиции, неправильные ответы на дополнительно заданные вопросы; 

полное отсутствие логики изложения материала, постоянное использование 

разговорной лексики, допущение более трех ошибок в содержании задания, а 

также более трех неточностей при аргументации своей позиции, полное 

незнание литературы и источников по теме вопроса, отсутствие ответов на 

дополнительно заданные вопросы. 

Критерии оценки ответа на вопросы теоретического блока: 

При оценке устных ответов слушателей учитываются следующие 

критерии: 

1. Знание основных процессов изучаемой предметной области, глубина и 

полнота раскрытия вопроса. 

2. Владение терминологическим аппаратом и использование его при ответе. 

3. Умение объяснить сущность явлений, событий, процессов, делать выводы 

и обобщения, давать аргументированные ответы. 

4. Владение монологической речью, логичность и последовательность 

ответа, умение отвечать на поставленные вопросы, выражать свое мнение 

по обсуждаемой проблеме. 

 

4. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

4.1 Нормативно-правовое обеспечение Программы 

 

Нормативную правовую основу разработки программы составляют: 

- Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании 

в Российской Федерации»; 

- Постановление Правительства РФ от 11 мая 2017 г. N 559 "Об 

утверждении минимальных требований к членам саморегулируемой 

организации, выполняющим инженерные изыскания, осуществляющим 

подготовку проектной документации, строительство, реконструкцию, 



26 

 

капитальный ремонт особо опасных, технически сложных и уникальных 

объектов"; 

- СП 73.13330.2012 (СНиП 3.05.01-85);  

- постановление Правительства Российской Федерации от 22 января 

2013 г. № 23 «О Правилах разработки, утверждения и применения 

профессиональных стандартов»; 

- приказ Минтруда России от 12 апреля 2013 г. № 148н «Об 

утверждении уровней квалификаций в целях разработки проектов 

профессиональных стандартов»; 

- приказ Минобрнауки России от 1 июля 2013 г. № 499 «Об 

утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 

деятельности по дополнительным профессиональным программам»; 

- Письмо Министерства экономического развития РФ и Министерства 

образования и науки РФ от 12 марта 2015 г. №5594-ЕЕ/Д28и, АК-553/06 «О 

направлении методических рекомендаций», а также других нормативных 

правовых актов; 

- Устав МГУТУ им. К.Г. Разумовского (ПКУ); 

- Иные нормативные и локальные документы 

4.2 Кадровое обеспечение программы 

Квалификация руководящих и научно-педагогических работников 

организации должна соответствовать квалификационным характеристикам, 

установленным в Едином квалификационном справочнике должностей 

руководителей, специалистов и служащих, раздел «Квалификационные 

характеристики должностей руководителей и специалистов высшего 

профессионального и дополнительного профессионального образования», 

утвержденном приказом Министерства здравоохранения и социального 

развития Российской Федерации от 11 января 2011 г. № 1н (зарегистрирован 

Министерством юстиции Российской Федерации 23 марта 2011 г., 

регистрационный № 20237) и профессиональным стандартам. 

Доля штатных научно-педагогических работников должна составлять 

не менее 60 процентов от общего количества научно-педагогических 

работников организации. 

Реализация программы обеспечивается научно-педагогическими 

работниками организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

программы на условиях гражданско-правового договора. 

Доля научно-педагогических работников, имеющих образование, 

соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля), в общем 

числе научно-педагогических работников, реализующих программу, должна 

составлять не менее 90 процентов. 

Доля научно-педагогических работников, имеющих ученую степень и 

(или) ученое звание, в общем числе научно-педагогических работников, 

реализующих программу, должна составлять не менее 60 процентов. 

Доля работников из числа руководителей и работников организаций, 

деятельность которых связана с направленностью (профилем) реализуемой 
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программы (имеющих стаж работы в данной профессиональной области не 

менее 5 лет) в общем числе работников, реализующих программу, должна 

составлять не менее 5 процентов. 

 

4.3 Учебно-методическое и информационное обеспечение 

программы 

В случае неиспользования в организации электронно-библиотечной 

системы (электронной библиотеки) библиотечный фонд должен быть 

укомплектован печатными изданиями из расчета не менее 50 экземпляров 

каждого из изданий основной литературы, перечисленной в программах и не 

менее 25 экземпляров дополнительной литературы на 100 слушателей. 

Организация должна быть обеспечена необходимым комплектом 

лицензионного программного обеспечения (состав определяется в 

программах и подлежит ежегодному обновлению). 

Электронно-библиотечные системы (электронная библиотека) и 

электронная информационно-образовательная среда должны обеспечивать 

одновременный доступ не менее 25 процентов слушателей по программе. 

Слушателям должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том 

числе в случае применения электронного обучения, дистанционных 

образовательных технологий, к современным профессиональным базам 

данных и информационным справочным системам, состав которых 

определяется в программах и подлежит ежегодному обновлению. 

Слушатели из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья 

должны быть обеспечены печатными и (или) электронными 

образовательными ресурсами в формах, адаптированных к ограничениям их 

здоровья, либо техническими средствами передачи информации из 

имеющихся неадаптированных ресурсов. 

Основная литература: 

1. Бредихин С.А. Технологическое оборудование 

рыбообрабатывающих производств. М.: Колос, 2014, 464с.  

2. Демидов С.Ф. Теоретические основы монтажа, диагностики, ремонта 

и безопасной эксплуатации оборудования молочной промышленности 

[Электронный ресурс]: учеб.- метод. пособие/С.Ф. Демидов, Е.В. 

Москвичева. – Электрон. Дан. – Санкт-Петербург: НИУ ИТМО, 2014. – 41с. – 

режим доступа http:// e.lanbook.com/71110. –Загл. с экрана.  

3. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного 

оборудования: в 2 частях. Ч 1: Учебник для студ. учреждений сред. проф. 

образования / [А.Г. Схиртладзе, А.Н. Феофанов, В.Г. Митрофанов и др.] — 

М.: Издательский центр «Академия», 2016. — 272 с. — ISBN 978-5-4468-

2347-5  

4. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного 

оборудования: в 2 частях. Ч 2: Учебник для студ. учреждений сред. проф. 

образования / [А.Г. Схиртладзе, А.Н. Феофанов, В.Г. Митрофанов и др.] — 
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М.: Издательский центр «Академия», 2016. — 256 с. — ISBN 978-5-4468-

2349-9.  

5. Рахимянов, Х. М. Технология сборки и монтажа : учебное пособие 

для вузов / Х. М. Рахимянов, Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов. — 2-е изд. 

— М. : Издательство Юрайт, 2018. — 241 с. — (Серия : Университеты 

России). — ISBN 978-5-534-04386-0. 35  

6. Рогов В.А. Технические средства автоматизации и управления: 

учебник для СПО/В.А. .- Рогов, А.Д. Чудаков.- 2-е изд испр. и доп. _М: 

Издательство Юрайт.,2017. 404с. – Серия: Профессиональное образование. ( 

ЭБС Юрайт)  

7. Транспортирующее оборудование в перерабатывающих отраслях 

АПК (грузоподъёмные машины и механизмы): учебное пособие/ С.Е. 

Башняк, А.Ф. Совков, Н.И. Ткаченко, В.К. Шаршак - пос. Персиановский: 

Донской ГАУ, 2013. – 38с  

8. Проектирование, конструирование и расчет техники пищевых 

технологий [Электронный ресурс] : учеб. пособие / под ред. Панфилова В.А.. 

— Электрон. дан. — Санкт-Петербург : Лань, 2013. — 912 с. — Режим 

доступа: https://e.lanbook.com/book/6599. — Загл. с экрана.  

9. Фещенко В.Н. Слесарное дело. Сборка производственных машин. 

Книга 3 [Электронный ресурс]: учеб. Пособие – Электрон дан. – Вологда: 

«Инфра - Инженерия», 2013. – 544 с. – Режим доступа: http:// 

e.lanbook.com/84342. – Загл.с экрана  

10. Ф.А. Фрамазов Ремонт и монтаж оборудования химических и 

нефтеперерабатывающих заводов / Ф.А. Фрамазов – М.: Книга по 

Требованию, 2013. – 304 с. ISBN 978-5-518- 40030-6 

 

Дополнительная литература: 

1. Основы металлургического производства [Электронный ресурс] : учеб./ 

В.А. Бигеев [и др.]. — Электрон. дан. — Санкт-Петербург : Лань, 2017. — 

616 с. ЭБС «Лань»  

2. Передачи червячные (термины, определения и обозначения) ГОСТ 18498 – 

89 – М.: «Изд-во стандартов», 1989, 85 с.  

3. Муфты упругие с промежуточным диском (основные параметры и 

размеры) ГОСТ25021-81 – М.: «Изд-во стандартов», 1985, 5 с.  

4. Редукторы общего назначения (методы определения уровня звуковой 

мощности) ГОСТ 27871-88 – М.: «Изд-во стандартов», 1989, 32 с.  

5. Подшипники скольжения (методы контроля размеров) ГОСТ 28339 – 89 – 

М.: «Изд-во стандартов», 1990, 35 с.  

6. Подшипники шариковые и роликовые (система условных обозначений) 

ГОСТ 3189-89– М.: «Изд-во стандартов», 1989, 12 с. 7. Конвейеры 

(номенклатура показателей) ГОСТ 4.21-85 – М.: «Изд-во стандартов», 1986, 

10 с. 

  Перечень ресурсов информационно-коммуникационной сети 

«Интернет», необходимых для освоения программы 
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1. ЭБС «IQlib», www.IQLib.ru 

2. ЭБС «Лань», www.e.lanbook.com 

3. Электронная библиотека методических пособий ФГБОУ ВО «МГУТУ им. 

К.Г.Разумовского (ПКУ)»  http://obp.mgutm.ru 

4. Научная электронная библиотека «КиберЛенинка» http://cyberleninka.ru/ 

Свидетельство о регистрации СМИ Эл № ФС77-52970 

5. Полпред-справочник http://polpred.com/news/. Обзор СМИ 

 

Методические указания для слушателей по освоению программы 

Освоение обучающимся программы повышения квалификации 

«Монтаж и пусконаладочные работы технологического оборудования» 

предполагает изучение материалов дисциплины на аудиторных занятиях и в 

ходе самостоятельной работы. Аудиторные занятия проходят в форме лекций 

и практических занятий.  

Для успешного освоения программы и достижения поставленных 

целей необходимо внимательно ознакомиться с настоящей программой.  

Следует обратить внимание на список основной и дополнительной 

литературы, которая имеется в электронной библиотечной системе, на 

предлагаемые преподавателем ресурсы информационно-

телекоммуникационной сети Интернет.  

При подготовке к аудиторным занятиям необходимо помнить 

особенности каждой формы его проведения. 

Подготовка к учебному занятию лекционного типа заключается в 

следующем: 

- с целью обеспечения успешного обучения слушатель должен 

готовиться к лекции, поскольку она является важнейшей формой 

организации учебного процесса, поскольку: 

- знакомит с новым учебным материалом; 

- разъясняет учебные элементы, трудные для понимания; 

- систематизирует учебный материал; 

- ориентирует в учебном процессе.  

С этой целью: 

- внимательно прочитайте материал предыдущей лекции; 

- ознакомьтесь с учебным материалом по учебнику и учебным 

пособиям с темой прочитанной лекции; 

- внесите дополнения к полученным ранее знаниям по теме лекции на 

полях лекционной тетради; 

- запишите возможные вопросы, которые вы зададите лектору на 

лекции по материалу изученной лекции; 

- постарайтесь уяснить место изучаемой темы в своей подготовке; 

- узнайте тему предстоящей лекции (по тематическому плану, по 

информации лектора) и запишите информацию, которой вы владеете по 

данному вопросу).  
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Обработка, обобщение полученных результатов практической работы 

проводится слушателями самостоятельно или под руководством 

преподавателя (в зависимости от степени сложности поставленных задач). В 

результате оформляется индивидуальный отчет. Подготовленная к сдаче на 

контроль и оценку работа сдается преподавателю. Форма отчетности может 

быть письменная, устная или две одновременно. Главным результатом в 

данном случае служит получение положительной оценки по каждому 

практическому занятию. Это является необходимым условием для допуска к 

зачету/экзамену. При получении неудовлетворительных результатов 

слушатель имеет право в дополнительное время пересдать преподавателю 

работу до проведения промежуточной аттестации. 

При подготовке к зачету по теоретической части выделите в вопросе 

главное, существенное (понятия, признаки, классификации и пр.), приведите 

примеры, иллюстрирующие теоретические положения.  

После предложенных указаний у слушателей должно сформироваться 

четкое представление об объеме и характере знаний и умений, которыми 

надо будет овладеть по программе.  

 

5. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ 

ПРОГРАММЫ 

Специальные помещения должны представлять собой учебные 

аудитории для проведения занятий лекционного типа, занятий семинарского 

типа, групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и 

промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной работы 

и помещения для хранения и профилактического обслуживания учебного 

оборудования. Специальные помещения должны быть укомплектованы 

специализированной мебелью и техническими средствами обучения, 

служащими для представления учебной информации большой аудитории. 

Для проведения занятий лекционного типа предлагаются наборы 

демонстрационного оборудования и учебно-наглядных пособий, 

обеспечивающие тематические иллюстрации. 

Помещения для самостоятельной работы обучающихся должны быть 

оснащены компьютерной техникой с возможностью подключения к сети 

«Интернет» и обеспечением доступа в электронную информационно-

образовательную среду организации. 

Информационно-технологическое обеспечение образовательного 

процесса по программе 

Информационные технологии 

1. Персональные компьютеры; 

2. Доступ к интернету; 

3. Проектор. 

 Программное обеспечение 

1. Microsoft Office (Word, Excel) 

Информационные справочные системы 
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1. Консультант Плюс 

 

        Для освоения программы повышения квалификации «Монтаж и 

пусконаладочные работы технологического оборудования» используются: 

       Учебная аудитория для занятий лекционного типа оснащена 

специализированной мебелью (стол для преподавателя, парты, стулья, доска 

для написания мелом); техническими средствами обучения 

(видеопроекционное оборудование, средства звуковоспроизведения, экран и 

имеющие выход в сеть Интернет), а также, демонстрационными материалами 

(таблицами, схемами, графиками). 

     Учебная аудитория для практических занятий: оснащена 

специализированной мебелью (стол для преподавателя, парты, стулья, доска 

для написания мелом); техническими средствами обучения 

(видеопроекционное оборудование, средства звуковоспроизведения, экран и 

имеющие выход в сеть Интернет), а также, демонстрационными материалами 

(таблицами, схемами, графиками). 

    Помещения для самостоятельной работы слушателей: оснащены 

специализированной мебелью (парты, стулья) техническими средствами 

обучения (персональные компьютеры с доступом в сеть интернет и 

обеспечением доступа в электронно-информационную среду университета, 

программным обеспечением). 

 

 

6. ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ 

 

№ 

п/п 

Содержание 

изменения 

Реквизиты 

документа 

об утверждении 

изменения 

Дата 

введения 

изменения 

1.     

2.     

 

 


	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ
	1.1 Цель и задачи программы

		2025-02-21T10:40:26+0500
	Кузнецова Елена Валентиновна




